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Las Mejores
Prácticas 

A

Área de Preparación

PASO 1:

  

   

 

 

 

Usando una lija P600, lije en seco una pequeña área del 
interior de la pieza. Si polvea, la pieza debe ser lijada 
antes de seguir al paso 2. Si el sustrato forma grumos 
durante el lijado, vaya al paso 2.

PASO 2:

PASO 3:

Limpie cuidadosamente la pieza completa con el
solvente limpiador 7490.

Lije las áreas a esfumar con lija grado P800. En las áreas 

PASO 4:

Retire por completo los residuos con agua limpia y 

PASO 5:

Vuelva a limpiar la pieza completa con solvente limpiador 
7490.

Esfumado de
Piezas Plásticas 
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Las Mejores
Prácticas 

A

Área de Aplicación

PASO 6:

  

   

 

 

 

Aplique una mano húmeda de sellador P30. Permita un 
oreo de al menos 5 minutos antes de recubrir.

PASO 7:

PASO 8:

Aplique base color FLEXBASE hasta lograr el cubriente. 
Consulte la hoja técnica. 

Permita el oreo de la base color FLEXBASE entre 15 y 20 
minutos, antes de aplicar transparente.

PASO 9:

Recubra la base color FLEXBASE con los transpa-
rentes LPA-601, LPA-602 según sus necesidades.

 

Esfumado de
Piezas Plásticas 


